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1.1 COMPANY PROFILE

Motovario® persigue una filosofia de empresa orientada a comunicar con claridad y determinacién su marca y sus
productos a nivel internacional, buscando dia a dia soluciones innovadoras para satisfacer las exigencias del
mercado. Motovario® suministra todo tipo de soluciones tecnoldégicamente avanzadas en el sector de transmision de
potencia para aplicaciones industriales y civiles en cualquier lugar del mundo.

La empresa

En Formigine, corazoén industrial de la provincia de Mddena, Motovario® tiene una sede de 50.000 metros cuadrados con
500 empleados.

1965 Fundacion de Motovario

1998 Adquisicién Spaggiari Trasmissioni®, importante marca en el sector de la tecnologia mecanica.

2006 La empresa se pone bajo el control de un fondo de inversién privado dirigido por Synergo SGR para la gestion de
su desarrollo y crecimiento en todo el mundo.

2014 Adquisiciéon Pujol.

2015 Adquisicién por parte de TECO.

El corazdén de Motovario® es un proceso productivo avanzado, basado en una tecnologia capaz de transformar la potencia
en movimiento. Motovario® se encuentra en el centro de los procesos productivos que mueven las industrias modernas en
todo el mundo. Sus caracteristicas fundamentales son la calidad y la fiabilidad. Motovario® esta presente en todo el mundo
con filiales en Francia, Espafna, Alemania, Inglaterra, China, Estados Unidos e India. La red comercial y el servicio al cliente
garantizan una asistencia inmediata y de calidad a todos los clientes. Ademas de la red mundial de centros de ensamblaje
calificados MAC, Motovario Assembly Centre, activos en Italia, Australia, Benelux, Bulgaria, China, Corea del Sur, Finlandia,
Francia, India, Irlanda, Israel, Malasia, Polonia, Portugal, Reino Unido, Espafa, Estados Unidos, Suecia, Tailandia, Turquia y
Ucrania. La empresa esta en condiciones de ofrecer al mercado una amplia gama de productos: variadores de velocidad,
reductores y motorreductores coaxiales, de ejes ortogonales, pendulares, de tornillo sinfin, motores eléctricos, inverters y
motoinverters. Las tecnologias de ultima generacién empleadas en el proceso productivo garantizan el maximo nivel de
calidad y precision. 170 instalaciones con control numérico con mando de lineas LGV para el almacenaje en almacenes
automaticos garantizan al departamento de produccién de Motovario® un optimo nivel de eficiencia. Sus lineas de
ensamblaje altamente automatizadas se gestionan mediante un sistema informatico especifico. El sistema de control
estadistico de proceso gestiona la evolucidn productiva y previene la generacién de descartes, permitiendo monitorizar
todas las fases de elaboracion. En la misma fabrica se llevan a cabo los tratamientos térmicos de recoccién, normalizacion,
templado y cementacion. La planta funciona las 24 horas, incluidos los dias festivos. Fiabilidad, solidez y versatilidad son
las caracteristicas que identifican los productos Motovario® la respuesta mejor calificada para cualquier exigencia de
transmisién de potencia.

Principales sectores INDUSTRIALES
e Industria mecanica-electromecanica (lavaderos de autos, bombas,barreras y puertas automaticas, seccionadores de
corriente)
Industria ceramica (lineas de alimentacion de hornos y prensas, empaquetado)
Industria alimenticia, agricultura, enologia
Industria de la madera, del marmol y del vidrio
Industria del embalaje y del embotellado
Industria textil, del calzado y de la peleteria
Industria de la manutencién de mercancias
Industria de la construccion
Industria moledora, zootecnia, floricultura
Industria siderdrgica y del mecanizado de metales
Industria minera, canteras y cemento
Industria energética (solar, nuclear, biomasas, edlica)
Industria del entretenimiento (teatros, parques de atracciones, juegos automaticos)
Industria quimico-farmacéutica
Industria del papel y de la grafica
Industria de la elaboracién del plastico y la goma
Industria de las telecomunicaciones (orientacion de satélites, radares militares)
Estudios técnicos y de asesoramiento
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1.1 COMPANY PROFILE

Certificaciones

Nuestros productos se pueden realizar segin la norma ATEX Directiva 2014/34/UE. La certificacion EAC (EurAsian
Conformity) asegura la calidad de nuestros motores, motorreductores y motovariadores y es un documento fundamental
para el ingreso de los productos en el territorio de la Federacion Rusa. Los motores estan certificados segun la norma UL,
garantia de seguridad y calidad en América del Norte.

Quality CONCEPT

Motovario® ha obtenido la renovacion de la certificacion de calidad de su sistema de produccién de conformidad con las
normas UNI EN ISO 9001:2008. Reconocimiento internacional que da prueba del empefo y la propension de la empresa a
la mejora constante de los productos, proyectos y servicios ofrecidos. Ademas, la empresa estd tramitando la
certificacion OHSAS 18001:2007 (Occupational Health and Safety Assessment Series) de su sistema de gestidon de la
seguridad y de la salud de los trabajadores en el lugar de trabajo.

Research & DEVELOPMENT

La innovacion tecnoldégica como factor determinante para competir. La investigacion y el cambio han constituido el motor
de sus 50 anos de historia, en garantia de una competitividad a nivel global, con productos cada vez mas avanzados en
términos de prestaciones y fiabilidad. Cada afo la empresa invierte una cuota mas alta de su cifra de negocios en
investigacion y desarrollo, en pos de una constante actividad de estudio y analisis de productos y procesos de control y
certificacion de las prestaciones. Para garantizar al cliente productos especialmente adecuados para las prestaciones
requeridas, la empresa desarrolla simulaciones y pruebas con todos sus articulos; un ejemplo son las pruebas NVH (Noise,
Vibration, Harshness) realizadas en la moderna camara semi-anecoica.

Customer CARE

Herramientas innovadoras y programas de software dedicados a dar solucion a los problemas técnicos y logisticos de los
clientes de la empresa en todo el mundo garantizan un servicio de asistencia puntual y personalizado. De la experiencia
Motovario® nace el nuevo portal en linea MyMotovario 4.0, con el que es posible seleccionar el producto y exportar el
archivo 3D. Las oficinas técnicas y los proyectistas pueden descargar el modelo tridimensional del producto requerido
para personalizarlo e implementarlo directamente en sus disefos. Para ofrecer el maximo nivel de servicio y calidad a
todos sus clientes, Motovario® pone a disposicidn los siguientes servicios online: Order Tracking, que permite visualizar el
estado de avance del pedido en tiempo real; Stock Availability, que permite consultar las existencias de nuestros
productos tanto en la sede italiana como en las filiales.

Motovario elige la evolucion tecnoldgica.
Motovario® elige la evolucion tecnoldgica y colabora activamente con las facultades de Ingenieria de las Universidades
de Mdédena y Reggio Emilia y de Bolonia.
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1.2 PRODUCTOS Y SOFTWARE MOTOVARIO CATALOGO TECNICO

Fiabilidad, solidez, versatilidad

Son las tres caracteristicas que identifican el producto fabricado por Motovario. Un amplio abanico de érganos de
transmisién que constituyen una respuesta cualificada e innovadora a cualquier exigencia de aplicacion de potencia. El
uso de herramientas tecnoldégicamente avanzadas y el empefo constante en la investigacion y en la actualizacion de las
estructuras productivas permiten ofrecer un elevado nivel de calidad y rendimiento, al servicio de la industria y de las
aplicaciones mas diversas. Motovario es una de las empresas italianas mas importantes y conocidas en el disefo,
produccidn y comercializacion de 6érganos de transmision para aplicaciones industriales y civiles. Toda la produccién se

desarrolla en los 50.000 m? de las plantas de Formigine y Ubersetto (Mddena) donde trabajan aproximadamente 500
personas que, junto con las 170 maquinas de control numérico y los sistemas automatizados de desplazamiento,
almacenamiento y ensamblado mas avanzados, aseguran a todos los productos un elevado nivel de calidad. Ademas, la
red incluye mas de 40 centros de ensamblado certificados Motovario, capaces de suministrar productos en una amplia
gama de versiones también personalizadas, con capacidad de servicio muy alta y tiempos de respuesta realmente cortos.
En este contexto, la oferta de producto satisface las exigencias de todos los sectores industriales con sus diversas
aplicaciones, e incluye: variadores de velocidad, reductores y motorreductores de engranajes coaxiales, de ejes
ortogonales, paralelos, de tornillo sin fin, motores eléctricos y motoconvertidores. Todos los productos realizados tienen
un denominador comun que sin duda es la fiabilidad, la solidez y la versatilidad, a las que se aflade un alto grado de
innovacion. El centro de la innovaciéon tecnoldgica de la empresa es la elaboracion de herramientas integradas para la
simulacion por caélculos y la gestion informatizada de los distintos procesos de desarrollo de los productos nuevos.
Mediante simulaciones de las condiciones de trabajo y de instalacién, asi como del proceso productivo, debe ser posible
analizar y optimizar de manera sinérgica toda la estructura funcional del producto. Todo esto se realiza implementando un
plan experimental completo, sin utilizar interpolaciones ni aproximaciones, que a menudo ocultan casos criticos o
sobredimensionamientos no funcionales de cara a maximizar la relacidn calidad/costes.

Método de calculo normalizado de alta eficiencia
Para este fin se han desarrollado una serie de funciones especificas, entre las cuales se destacan las funciones para:
e Optimizar cada relacion de reduccion y optimizaciéon de las combinaciones entre los diferentes estadios de reduccién
basandose en series normales objetivo parametrizadas;
e Calcular los valores de par y las fuerzas externas maximas admisibles sobre el grupo reductor, por medio de
algoritmos numéricos iterativos de control puntual en valores objetivo de duracidén/seguridad de cada componente;
e Generar bases de datos para la carga del modelo FEM de anadlisis estructural mediante escritura automatica en un
archivo especifico de todos los componentes de reaccion rodamientos en todas las condiciones de carga y seleccion
automatica de los casos criticos que se deben controlar.

Otra finalidad del método elaborado es la sinergia entre el calculo normalizado y el calculo estructural FEM vy la
implementacion de los procedimientos de carga de dichos modelos FEM con el objeto de simplificar los datos de entrada,
los criterios de creacion de malla y de vinculo, las rutinas de calculo, ademds de automatizar las elaboraciones y el
resumen de los datos obtenidos.

Competitividad y ventajas operativas del nuevo método
En comparacion con los procedimientos tradicionales de calculo, este método brinda muchas ventajas a nivel empresarial:
e Optimizacion iterativa del proyecto desde la fase de planteamiento inicial;
e Evaluacién puntual de los factores de servicio y de los niveles de fiabilidad en todo el grupo reductor y para todas las
condiciones de trabajo, tanto definidas en el catdlogo como solicitadas por los clientes;
e Mayor tempestividad de soporte a los clientes para el analisis de configuraciones de producto personalizadas;
e Bases de datos de la empresa integradas y actualizadas en tiempo real.

Gama de productos en evolucién constante
El crecimiento constante y significativo del grupo Motovario pasa por la busqueda continua de nuevas herramientas de
célculo y diseno, ademas de la atencion al cliente. Esta busqueda ha revelado nuevas herramientas que han generado
innovacioén, mejorando la fiabilidad de los productos y produciendo una evolucidon positiva en la gestion del mercado. Los
softwares utilizados para el disefo, el calculo y la gestidn son:
e Solidworks;
Kissoft;
Kissys;
ANSys;
Software de analisis modelado FEM,;
Software de simulacién y disefio de circuitos;
Hojas de calculo especificas;
SAP.

e 6 06 06 0 0 O

En el portal MyMotovario 4.0, en la SELECCION DEL PRODUCTO existe una secciéon denominada APLICACIONES donde el
cliente puede introducir los datos de la aplicacién y en pocos minutos recibe el resultado con el reductor mas apropiado.
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1.2 PRODUCTOS Y SOFTWARE MOTOVARIO

Productsos MOTOVARIO

REDUCTORES COAXIALES

Carcasa de hierro fundido o aluminio
Arbol lento hasta 90 mm

Mny hasta 8600 Nm

Estadios de reduccién 1, 2, 3
Relaciones hasta 354

Grupos Atex

REDUCTORES ORTOGONALES

Carcasa de hierro fundido o aluminio
Arbol lento hasta 110 mm

Mny hasta 14000 Nm

Estadios de reduccidén 2, 3
Relaciones hasta 443

Grupos Atex

REDUCTORES PENDULARES

Carcasa de hierro fundido
Arbol lento hasta 90 mm
Mny hasta 10250 Nm
Estadios de reduccidén 2, 3
Relaciones hasta 395
Grupos Atex

EIENDUCTORES DE TORNILLO SIN

Carcasa de hierro fundido o aluminio
Arbol lento hasta 50 mm
Mny hasta 2700 Nm

Relaciones hasta 1083
Grupos Atex
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1.2 PRODUCTOS Y SOFTWARE MOTOVARIO

REDUCTORES PARALELOS
Y ORTOGONALES
PARA INDUSTRIA MEDIO PESADA

Carcasa de hierro fundido
Arbol lento hasta 180 mm

Mny hasta 110000 Nm
Estadios de reduccién 1, 2, 3, 4
Relaciones hasta

Grupos Atex

MOTOVARIADORES Y
MOTOR VARIAREDUCTORES

Carcasa de hierro fundido o aluminio
Mny hasta 5000 Nm

Relaciones infinitas
Grupos Atex

MOTORES ELECTRICO

Potencias hasta 90 kW

Polos 2, 4,6 o
Trifasicos y monofasicos,
autofrenantes, doble polaridad
Grado de proteccién hasta IP66

ACCIONAMIENTOS
DRIVON - motoconvertidor

Alimentacion trifédsica y monofasica
Control vectorial sensorless de alta
dinamica

Potencias hasta 5,5 kW

STO integrado de serie

Bus de campo integrados

Bus de campo opcionales
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@ Certificacion ATEX

Los reductores del presente catdlogo, designados “ATEX”, son diseflados y realizados en conformidad con la: Directiva
ATEX 2014/34/UE.

Siguiendo las instrucciones del Manual Atex INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION Y EL USO

(entregado junto a los productos suministrados), los reductores ATEX MOTOVARIO pueden utilizarse en uno de los
siguientes ambientes:

Grupo Il

Categoria 2G y 2D

Zona 1/21 para gases y polvos (grupo gases IIB), con los siguientes métodos de proteccién:
Proteccioén contra ignicion:

EN13463-5 (c) seguridad constructiva

EN13463-8 (k) inmersion en liquidos

Grupo Il

Categoria 3Gy 3D

Zona 2/22 para gases y polvos
Proteccién contra ignicion:
EN13463-5 (c) seguridad constructiva

La temperatura ambiente prevista de la aplicacion debe encontrarse entre -20 y + 40 °C (*).

Los productos certificados para el uso en Zona 1/21 también pueden utilizarse en Zona 2/22.

Para conocer el ambiente al que estd limitada la certificacion Atex del reductor especifico, consultar las Tablas de
Prestaciones Atex.

Los grupos clasificados de esta manera son fabricados y marcados para ser conformes con las normas contenidas en la
Directiva ATEX 2014/34/UE.

USOS NO PERMITIDOS
Esta prohibido utilizar el reductor:

en un drea con categoria de equipo | (minas sujetas a riesgos derivados del grisul);

en una zona clasificada como mas gravosa de lo marcado en la etiqueta del producto;

a temperatura ambiente que no respete los limites previstos (*);

en condiciones (P1, nl, M2) que, incluso en forma individual, excedan los valores indicados en las Tablas de
Prestaciones Atex.
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1.4 SIMBOLOGIA Y FORMULAS CATALOGO TECNICO

1.4.1 Simbologia

Potencia P [kw] P P2
Potencia requerida Pr [kW] Pry Prp
Potencia nominal Pn (kW1 Pm Pny
Momento torsor M [Nm] My My
Par nominal Mn [Nm] Mn;
Par requerido Mr [Nm] Mry Mr;
Numero de revoluciones n [rom] m n2
Fuerza F [N]

Carga radial Fr [N] Fry Fra
Carga axial Fa [N] Fay Fay

Relacion de reduccion i

Rendimiento dindmico Nd

Factor de servicio f.s.

Estatico s

Dindmico d

Calculado c

Maximo max

Minimo min

Momentos de inercia J [kgm?] Jp
Temperatura ambiente Tamb [°C]

Dimensiones [mm]

10
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1.4 SIMBOLOGIA Y FORMULAS

1.4.2 Férmulas

CATALOGO TECNICO

REDUCTOR

Tiempo de arranque o de parada t=v/a
Velocidad de rotacion v=m-d*n /60
V=Wt r
Velocidad angular n=60"v/(m*d)
w=v/r
Aceleracion o deceleracion a=v/t
- oa=n/(955*t)
Aceleraciéon angular a=w/t
_ 2
Espacio (en funcién de una aceleracién o de una velocidad inicial o final) 2: 3 : E/é 2
Fuerza de traslacién sobre plano horizontal F=p*m-*g
Fuerza de traslacion sobre plano vertical (elevacion) F=m*g
Fuerza de traslacion sobre plano inclinado F=m*g (4 * cosP + senB)

m= masa [kg]; g= aceleracién gravitatoria [m/szj; u= coeficiente di friccion; B= dngulo de inclinacion

Momento de inercia J=m* V2 / w?
M=F*d/2
Par M=J*w/t

[s]
[m/s]

[rom]
[rad/s]

[m/s?]

[rad/52]

[m]

[N]

[kgm?]

[Nm]

MOTOR y MOTORREDUCTOR

Tiempo de aceleracién ta= (Jext+Jm)*n,/9,55+(Mpeq-MP)
Tiempo de frenado ts= (Jext+Jm)*n,/9,55+(Myeq M)
Angulo de rotacion del motor en aceleracién ®=n, *ta /19,1

Angulo de rotacion del motor en frenada ®=n, *ts /19,1

Potencia disponible en el eje de un motor monofasico P=V *1*n *cosw

Potencia disponible en el eje de un motor trifasico P=173*V*1*n*cosw

[s]
[s]
[rad]
[rad]

twi
twi

FUNCIONAMIENTO a 60Hz

Velocidad angular a 60Hz N goHz= 1.2 " N5oHz
Potencia a 60Hz P16oHz= PTsoHz * V 60Hz/V 50Hz

Si la tension de alimentacion Vgou, s igual a la del bobinado Vg, la potenza no varia
P160Hz= P150Hz

Si la tension de alimentazidn Vg, €s mayor del 20% de la del bobinado Vg, la potencia aumenta un 20%
P160Hz= 1.2 P50z

Par a 60Hz M 60hz= M soHz * P1eoHz / (1.2 * PT5oHz)

Factor de servicio a 60Hz .5 goHz= f-S 50Hz * 1175 * P150n2 / Pl 6oH2

[rpm]

kw1l

[Nm]
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1.5 SELECCION DEL PRODUCTO

1.5.1 Seleccién del producto

Para la correcta selecciéon de un reductor o de un motorreductor es necesario disponer de algunos datos fundamentales
como:
1. La velocidad angular a la entrada del reductor (nq) y la velocidad angular a la salida (n3). Através de estos dos valore:

es posible calcular la relacién de reduccidn (i) del reductor utilizando la férmula: i=ny/ny
2. El momento de torsion requerido por la aplicacion (Mr).

Conocidos estos datos, se puede proceder a la seleccidon del motorreductor o del reductor.
Esta guia conduce a la seleccion del producto mediante pocos pasos:

Seleccién de los motorreductores
1. Determinar el factor de servicio efectivo de la aplicacion (f.s.). Este parametro es funcién del tipo de carga de la
maquina accionada, del niumero de accionamientos por hora y de la cantidad de horas de funcionamiento (ver el
parrafo “Factor de servicio”).
2. Obtener la potencia a la entrada Prq utilizando el momento de torsion requerido Mry, la velocidad ny y el rendimiento

dindmico. Pri=(Mr2*n2)/(9550*nq). El valor del rendimiento dindmico depende del tipo de reductor y del niumero de

etapas de engranajes de reduccion. (Para obtener el valor del rendimiento).
3. Consultar las tablas de las prestaciones de los motorreductores buscando una potencia normalizada Pnqsuperior a la

requerida Prq tal que: Pn1=Pry
4. Una vez identificada la potencia nominal adecuada, seleccionar el motorreductor capaz de desarrollar la velocidad
angular mas cercana a la np deseada y con un factor de servicio f.s. mayor o igual que el necesario para la aplicacion.

En las tablas de seleccién de los motorreductores, las combinaciones se realizan con motores de 2,4,6 polos alimentados
con 50Hz.

Seleccién de los reductores
1. Determinar el factor de servicio de la aplicacion (f.s.) (ver el parrafo “Factor de servicio”).
2. Calcular la relacion de reduccion i entre la velocidad de salida n 5 requerida y la de entrada n1. i=ny/ny

3. Calcular el momento de torsion Mco para seleccionar el reductor a través del par necesario para la apalicacion Mr oy
factor de servicio f.s.: Mca=Mra*(f.s.)

4. Consultar las tablas de Prestaciones de los Reductores buscando el reductor que, con la relacion de reduccidén mas
cercana a la calculada, cuente con un par nominalMn2 tal que: Mn2=Mcy

Verificaciones
Una vez realizada la seleccion del reductor o del motorreductor es conveniente efectuar las siguientes verificaciones:
A. Potencia Térmica
La potencia térmica del reductor debe ser mayor o igual que la potencia mecanica instalada o que la potencia requerida
por la aplicacion segun las indicaciones contenidas en la seccion (ver el parrafo “Potencia térmica”).

B. Par Maximo
Generalmente el par madximo (pico de carga instantdneo) que se puede aplicar al reductor no debe superar el 200% del
par nominal Mn2 (ATEX - Momax).

C. Cargas Radiales

1. Verificar que las cargas radiales que actuan sobre los drboles de entrada y/o de salida respeten los valores admitidos
segun el catadlogo. Si son mayores, aumentar el tamano del reductor o modificar la capacidad de soportar la carga
externa. En la fase de verificacion, es necesario tener en cuenta que los valores indicados en el catdlogo se refieren a
cargas gue actuan sobre la linea media de la parte saliente del arbol por lo que, cuando la carga esté aplicada en una
posicion diferente, es necesario determinar la carga admisible en la posicion deseada con las férmulas
correspondientes (ver el parrafo “Cargas Radiales”).

2. En caso de ejes accesorios en salida, controlar que la carga aplicada sea compatible con el tamafo del eje. En caso de
necesidad, contactar la ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

D. Si el reductor seleccionado se combina con un motor eléctrico, verificar su aplicabilidad consultando la tabla de
predisposiciones (ver parrafo “Predisposiciones”). Para motores de dimensiones mayor a IEC 180, verificar la necesidad de
soportar el motor con las patas, En caso de necesidad contactar con la ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

Para seleccionar productos Atex utilizar el factor de servicio “f.s. Atex*.
Para la seleccién de productos Atex consultar las Tablas de Prestaciones de Reductores Atex.
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SerieS  ATEX / IEC

1.6 FACTOR DE SERVICIO

24 16 8 2 A
—| 24— 21 | 19— 1,7 —
28— # —| 38— 98—
22 —| 19— 17— 15— —
2,1 18 —| 16 — 14 — G
fs. 2 —| 17— 15— 1,3 —
19 —| 16— 14— 12— B
18— 15— 13— 14—
17— 14— 921 —
| 16— 13— 11— 09— A
15— 12— 1 —| 08—
14— 11— o9 | 07—

[5 10 20 3 4 5 6 70 s 9 100]"

El factor de servicio f.s. depende de las condiciones de funcionamiento a las cuales estd sometido el reductor.
Los parametros que deben ser considerados para una correcta seleccidn del factor de servicio son:

e tipo de carga de la maquina accionada: A-B-C
e duracién de funcionamiento diario: horas/dia (A)
e frecuencia de arranques: arr/hora (*)

CARGA:

e A -uniforme=fa=<0,3
e B -sobrecargamedia=fa=<3
e C - sobrecarga fuerte = fa =10

fa=Je/Jm

o Je [kgmzj inercia externa reducida al eje motor

e Jm [kgm2] inercia motor

En caso de fa > 10, ponerse en contacto ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

En el caso de un motovariareductor, una vez que se ha determinado el factor de servicio de la aplicacion es necesario
confrontar dicho valor con el factor de seguridad del reductor S que aparece en las tablas de selecciéon comprobando la
condicion S = f.s. El nimero maximo de arranques permitido depende del tipo de aplicacion; por lo general no debera
superar los 5/10 por minuto vy, en todo caso, en relacién a situaciones particulares serd necesario consultar ASISTENCIA
TECNICA MOTOVARIO.

A. Tornillos de Arqguimedes para materiales ligeros, ventiladores, lineas de montaje, cintas transportadoras para
materiales ligeros, pequefos agitadores, elevadores, maquinas limpiadoras, maquinas llenadoras, maquinas
comprobadoras, cintas trasportadoras.

B. Dispositivos de enrollado, alimentadores de las maquinas para la madera, montacargas, equilibradores, roscadoras,
agitadores medios y mezcladores, cintas transportadoras para materiales pesados, cabrestantes, puertas
corredizas, raspadores de abono, maquinas empaquetadoras, hormigoneras, mecanismos para el movimiento de las
gruas, fresadoras, plegadoras, bombas de engranajes.

C. Agitadores para materiales pesados, cizallas, prensas, centrifugadoras, soportes rotativos, cabrestantes y elevadores
para materiales pesados, tornos para la rectificacion, molinos de piedras, elevadores de cangilones,
perforadoras, moledores a percusion, prensas de excéntrica, plegadoras, mesas giratorias, pulidoras, vibradores,
cortadoras.
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SerieS . ATEX / IEC
1.7 INSTALACION

1.7.1 Instalacion

Para la instalacion del reductor, atenerse a las siguientes indicaciones:

e Para evitar las vibraciones, la fijacidén sobre la maquina tiene que ser estable.

e Antes del montaje del grupo sobre la maquina, controlar que el sentido de rotacidn del eje de salida del reductor sea
correcto.

e En caso de periodos de almacenamiento muy largos (4/6 meses), si el retén no estd sumergido en el lubricante
contenido en el grupo, se aconseja su reemplazo porque la goma podria estar pegada al eje o haber perdido las
caracteristicas de elasticidad necesarias para un funcionamiento correcto.

e Siempre gue sea posible, proteger el reductor contra los rayos del sol y la intemperie. Controlar que la refrigeracion
del motor sea suficiente, asegurando una correcta transferencia de aire del lado ventilador.

e En caso de temperatura ambiente de < -5°C o > +40°C, ponerse en contacto ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

e El montaje de distintos drganos (poleas, ruedas dentadas, acoplamientos, ejes, etc.) sobre los ejes debe ser efectuado
utilizando los agujeros roscados correspondientes u otros sistemas, asegurando una manipulacidn correcta sin correr
el riesgo de dafar los cojinetes o las partes externas de los grupos.

e |ubricar las superficies en contacto para evitar gripajes u oxidaciones.

e La pintura no debe cubrir las partes de goma y los agujeros de los posibles tapones-respiraderos.

e Para los grupos equipados de tapones de aceite, reemplazar el tapdn cerrado, utilizado durante el transporte, por el
tapon respiradero.

e Controlar el correcto nivel de lubricante mediante la mirilla (si la hay).

e |a puesta en marcha se debe producir de manera gradual evitando la aplicacién subita de la carga maxima.

e Si bajo el reductor hay mecanismos, cosas ¢ materiales que puedan dafarse por una eventual pérdida de aceite,
debera preverse una proteccion adecuada.

1.7.2 Instalacion

Montaje motor en bridas pam

Si el equipo se suministra sin motor es preciso observar las siguientes recomendaciones para garantizar un correcto
montaje del motor eléctrico.Verificar que la tolerancia del eje y de la brida motor se correspondan al menos a una clase de
calidad “normal”. Limpiar cuidadosamente el eje, el centraje y el plano de asiento de restos de pintura o suciedad.
Proceder al montaje del semiacoplamiento/manguito en el eje del motor eléctrico sin excesiva fuerza, si no entra con
suavidad verificar la correcta tolerancia de la chaveta del motor (ver imagen), utilizar en cualquier caso métodos de
montaje que no dafen losrodamientos del motor. Proceder a continuacion al montaje del motor con el semiacoplamiento
en el reductor, evitando la interferencia de los dientes del acoplamiento. No se prevé ninguna adaptacion de la chaveta del
motor.

@ En caso de grupos Atex, montar la junta (debe solicitarse a Motovario) interponiéndola entre la brida PAM y el motor.

Acoplamento elastico Manguito PAM
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2.1 CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION

Los productos Motovario se entregan con el siguiente acabado superficial.

Unidades con cajas de fundicién gris:
e Las cajas se pintan siempre.
Unidades con tapa de cierre de fundicién gris: Los reductores de la serie S... de 2, 3 trenes en los tamaio 125, 140,
150 se suministran con tapa de cierre de fundicién gris y dotado de placa metdlica serigrafiada.

Especificaciones pintura:

e Epoxipoliéster Azul Marino RAL5010. Polvo termoestable a base de resinas poliéster, modificadas con resina
epoxidica.
Propiedades mecanicas: Las pruebas realizadas con las chapas finas Unichim desengrasadas con grosor del film de
60 micrones han satisfecho las siguientes exigencias: adherencia (1SO02409).
Resistencia al calor: 24 HORAS A 150°C.
Resistencia a la corrosién: Niebla salina ASTM B 117/97 de 100 a 500 horas en funcién del tratamiento preliminar del
soporte.

Prestaciones:
e Capacidad de carga verificada segun DIN 3990, ISO 6336, AGMA 2101, ISO 10300, DIN 3991, ISO 281, DIN 743.

Rendimiento n:
e El rendimiento de funcionamiento es la relacidon entre la potencia suministrada a la salida P 5 y la absorbida por el
reductor Py: n=P2/P1.
Los reductores pendulares de la serie S presentan un valor medio igual a:

S..2 trenes = 0,96
S..3 trenes = 0,94
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2.2 TIPOLOGIA CATALOGO TECNICO

2.2.1 Designacion

=[5 ] [#]

|
Motorreductor con brida PAM  Motorreductor  Motorreductor Reductor
Predispuesto para montaje | con brida PAM  compacto |
motor con acoplamiento ~ -

TAMANO

—

42 ‘ 143 H 152 | 153 ‘

052 H 053 H 062 || 063 H 082 || 083 ‘ 102 H 103 | 122 H 123

Gama de fundicion

91,3
RELACION DE REDUCCION

4,06

160x14
DIMENSIONES ENTRADA
PAM | ECE
|
Predispuesto para Diametro eje
montaje motor de entrada
(160x14) (28)

250x28
ES DE SALIDA
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2.2.2 Versiones

S.. CFIJACION PATAS-BRIDA / EJE HUECO S..D FIJACION PATAS-BRIDA / EJE MACIZO D

S..L FIJACION PATAS-BRIDA / EJE HUECO CON ARO DE APRIETE

€&

REDUCTORES ATEX
LA VERSION SL SE ENCUENTRA DISPONIBLE SOLO PARA CERTIFICACION 3G/3D
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2.2 TIPOLOGIA

2.2.3 Modularidad

18

S SERIE EN FUNDICION GRIS

Cs

Versién motorreductor
compacto

PS

Predispuesto para montaje
motor con acoplamiento

S

Version motorreductor (PAM)

Is

Version con eje macho
de entrada

CATALOGO TECNICO



SerieS . ATEX / IEC
2.3 POSICIONES DE MONTAJE

2.3.1 Posiciones de montaje

La posicion de montaje identifica la orientacién del reductor en el espacio. Siempre que sea posible utilizar la posicidon de
montaje B3, que desde el punto de vista técnico garantiza mejor batida del aceite, mejor lubricacién y menor
calentamiento.

B8

2.3.2 Posicion caja de bornes

De no especificarse lo contrario en el pedido, el motorreductor se monta con caja de bornes en posicién 1.

‘
P

e
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2.4 APLICACIONES CRITICAS

2.4.1 Aplicaciones criticas

s T oso [ oso | om | oo | s | o | o |

V6

n1 > 1800 B B B B B A A
..L: V5-V6 B B B B B B B

v Aplicacién verificada
A Aplicaciéon desaconsejada
B Controlar la aplicacion y/o ponerse en contacto con ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

(*) El aro de apriete estd diseflado solo para transmitir el par de salida.
En caso posiciones de montaje con cargas radiales y/o axiales contacte con ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.

2.4.2 Informacion

Las prestaciones indicadas en el catdlogo corresponden a la posicion B3 o similar, cuando el primer tren de engranajes no
estd completamente sumergido en el aceite. Para posiciones de montaje distintas y/o de velocidades particulares de
entrada, atenerse a las

tablas que ponen en evidencia las distintas situaciones criticas por cada tamano de reductor. Ademas es necesario
considerar y evaluar cuidadosamente las siguientes aplicaciones, poniéndose en contacto con ASISTENCIA TECNICA
MOTOVARIO:

Evitar la utilizacion como multiplicador.

Utilizacion en servicios que, en caso de ruptura del reductor, podrian resultar peligrosos para personas.

Aplicaciones con inercias particularmente elevadas.

Utilizacion como cabrestante de levantamiento.

Aplicaciones con esfuerzos dindamicos elevados sobre la carcasa del reductor.

Utilizacion en ambiente con T gmp inferior a -5°C o superior a 40°C.

Utilizacion en ambiente con presencia de agentes quimicos agresivos.
Utilizacion en ambiente salino.

Posiciones de montaje no previstas en el catdlogo.

Utilizacion en ambiente radioactivo.

Utilizacion en ambiente con presion distinta de la atmosférica.

Evitar aplicaciones donde esta prevista la inmersidn, aun parcial, del reductor.
En presencia de sobrecargas, debidas a arranques a plena carga, frenadas, colisiones y otras causas estaticas y dinamicas,
verificar siempre que el pico de momento torsor sea siempre inferior a 2*Mny.

N
(o]



2.5 PREDISPOSICION CATALOGO TECNICO

B11 = Version motorreductor compacto.

Rogamos considerar que tratase de tablas de combinaciones posibles. Verifiquen el factor de servicio.
*Para motor tamano 063 no existe la version PS.

#Relacione de reduccién no existente para la version IS.

Nota Motorreductores Atex (versiones con motor eléctrico compacto B11): se encuentran disponibles sdlo para
certificacion 3G/3D.

ey

CS-S-PS 052 CS-S-PS 053

[ 863 LRV B5-BII B5-BII B5-BII | 36,50 [EEERCH B5-BII B5-BII B5-BII
B 5o B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
[ 1200 SN B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
[ 1366  [EECEECY B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
[ 1620 SRV B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
[ 1863 [EEEEEEY B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
[ 21,04 [V B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
BEEE 55 B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII

[ 2520 IRV B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 256,33 [EEEGRCH B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII BEZ oo B5-BII B5-BII
BEXXI -s55¢ B5-BII B5-BII

BEE 55 B5-BII B5-BII B5-BII

[ 3300 SRV B5-BII B5-BII

[ 34,00 SRV B5-BII B5-BII B5-BII

| 36,555 SRV B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

[ 39,90 SRV B5-BII B5-BII B5-BII

[ 4263 SRV B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

B5-BII B5-B1I B5-B1I

| 52,25 [EENCEECY B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

| 59,42 [EENCEEY B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII
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2.5 PREDISPOSICION CATALOGO TECNICO

CS -S-PS 062 CS-S-PS 063

B5-BII B5-BII B5-BII | 3357 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 892 | B5-BII B5-BII B5-BII | 3777 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 955 | B5-BII B5-BII B5-BII | 40,05 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 10,65 | B5-BII B5-BII B5-BII | 49,13 | B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII | 5529 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 1306 | B5-BII B5-BII B5-BII | 5872 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 1336 | B5-BII B5-BII B5-BII | 6585 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 1594 | B5-BII B5-BII B5-BII | 6825 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 1606 | B5-BII B5-BII B5-BII | 7363 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 19,29 | B5-BII B5-BII B5-BII | 81,43 | B5-BII B5-BII B5-BII
| 19,55 | B5-BII B5-BII B5-BII | 99,89 | B5-BII B5-BII B5-BII
[ 2318 SRV B5-BII B5-BII B5-BII | 126,43 | B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 150,85 | B5-BII B5-BII B5-BII
B 55 B5-BII B5-BII B5-BII | 182,53 | B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 185,05 | B5-BII B5-BII B5-BII
BEXX =550 B5-BII B5-BII B5-BII | 217,79 | B5-BII

[ 3393 SRV B5-BII B5-BII B5-BII | 267,06 | B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII

BEEE =55 B5-BII B5-BII B5-BII

| 4364 SRV B5-BII B5-BII B5-BII

[ 46,10 SRV B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII

B 55 B5-BII B5-BII B5-BII

| 5500 SRV B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

CS-S-PS 082 CS-S-PS 083

[ o | o | o | w2 WM | on | ow | o | oo |
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B 55 B5-BII B5-BII B5-BII [ a1 | B5-BII B5-BII B5-BII
B 55 B5-BII B5-BII B5-BII [ o149 | B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 10062 | B5-BII B5-BII B5-BII
[ 1404 SRV B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII

[ 15,43 SRV B5-BII B5-BII B5-BII [ 128,73 [EEEGRCH B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII [ 136,34 [EEECRCH B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII [ 158,76 [EEEGRCH B5-BII B5-BII

[ 19,03 SRV B5-BII B5-BII B5-BII [ 184,88 [EENECRCH B5-BII B5-BII

[ 20,14 SRV B5-BII B5-BII B5-BII [ 2031 [EEECECH B5-BII B5-BII
B 55 B5-BII B5-BII B5-BII | 205,34  [EENECRCH B5-BII B5-BII B5-BII
[ 24,00 SRV B5-BII B5-BII B5-BII [ 226,04  [EENECRCH B5-BII B5-BII B5-BII
| 26,05 [EEEEEY B5-BII B5-BII B5-BII [ 250,50  [EEEGRCH B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 266,13  [JENECRCH B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 202,36 [EEECRCH B5-BII B5-BII

[ 2960 SRV B5-BII B5-BII B5-BII [ 31573 [EEECRCH B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII [ 360,58 [EEECRCH B5-BII B5-BII
BEXEE 55 B5-BII B5-BII B5-BII

[ 3550 LRV B5-BII B5-BII

| 40,05 LRV B5-BII B5-BII B5-BII

| 4305 SRV B5-BII B5-BII B5-BII

| 5025 |[EEECEECY B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

N
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2.5 PREDISPOSICION CATALOGO TECNICO

B5-B11 B5-B11 B5-B11 B5-B11
49,04 B5-B11 B5-B11 B5-B11 B5-B11
53,75 B5-B11 B5-B11 B5-B11 B5-B11
66,00 B5-B11 B5-B11 B5-B11 B5-B11

CS - S-PS 102 CS-S-PS103
T s | oo | oo | 2 o M | on | om | ow | oo |
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII BS B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII BS | 81,39 | B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII BS B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII BS | 100,15 | B5-BII B5-BII B5-BII
[ 13,99 [EEEERCH B5-BII B5-BII B5-BII BS [ mo,55 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
[ 15,43 [EECERCT B5-BII B5-BII B5-BII [ 121,29 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-B1I B5-B1I B5-BII BS [ 12873 [EEEEEEY B5-BII B5-BII B5-BII
[ 19,00 R B5-BII B5-BII B5-BII [ 14124 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 20,83 [EECERCH B5-BII B5-BII B5-BII | 17378 SR B5-BII B5-BII B5-BII
[ 2273 [EEEERC B5-BII B5-BII B5-BII [ 18851 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
BEEZ cse B5-BII B5-BII B5-BII [ 2031 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 26,33  [EEEER: B5-BII B5-BII B5-BII | 22285 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 22476 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
[ 3240  [EEEERCH B5-BII B5-BII B5-BII [ 27420 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
BEXEE s B5-BII B5-BII B5-BII | 280,80 |[EECEEY B5-BII B5-BII

[ 38,30 [EEEER:H B5-BII B5-BII B5-BII | 202,36 LRV B5-BII B5-BII

[ 42,53 R B5-BII B5-BII B5-BII BEXI 55 B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII | 345,60 |[EENCEECY B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII | 39469 |[EEEEEY B5-BII B5-BII

| 5025 [EECERCH B5-BII B5-BII

| 5514 R B5-BII B5-BII

| 59,40 [EEEER:H B5-BII B5-BII

B5-BII B5-BII B5-BII

T os0 [ 0% Jwom | 2 [wo mo oo | ow | oso [ toowe | 2
B5 B5 B5 B5-BII B5-BII
| 930 | B5 B5 B5 B5-BII B5-BII
| 1024 | B5 B5 B5 B5-BII B5-BII
[ 142 | B5 B5 B5 B5-BII B5-BII
| 1263 | B5 B5 B5 | 10591 | B5-BII B5-BII
| 1384 | B5 B5 B5 [ n252 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 1699 | B5 B5 B5 [ 12333 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 2125 | B5-BNl  B5-BIl  B5 | BS | 130,04 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BIl  B5-BIl  B5 | BS B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
| 2329 | B5-BN  B5-Bl  B5 | BS [ 151,43 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 26,15 | B5-BIl  B5-BIl  B5 | BS B5-BII B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BIl  B5-BIl  B5 | BS | 194,50 |[EECEEY B5-BII B5-BII B5-BII
| 3051 | B5-Bl  B5-BIl  B5 | BS | 21560 SRV B5-BII B5-BII B5-BII
B5-BIl  B5-BIl  B5 | BS | 238,93 LRV B5-BII B5-BII B5-BII
| 3344 | B5-BN  B5-BIl  B5 | BS | #25554 [EENCEECY B5-BII B5-BII

| 3520 | B5-BIl  B5-Bl  B5 | BS B5-BII B5-BII B5-BII

B5-BN  B5-BIl  B5 | BS | #3016 [EENCEEEY B5-BII B5-BII
BRI cs5 B5-BU BS-BI | B5-BI | #343,93 LRV B5-BII B5-BII

| 4483 |

| 4904 |

| 5375 |

[__66.00
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2.5 PREDISPOSICION CATALOGO TECNICO

s142 0 sws |
[ wm [ e | w | o M [ oo [ w ] %o
7.31 BS BS BS BS BS BS BS
| 820 [E:H BS BS BS BS BS BS
B BS BS BS BS BS BS
B = BS BS BS BS BS BS
B BS BS BS [ 6905 | BS BS BS
B = BS BS BS BS BS BS
=
=

S152 S153

| 1246 | BS BS BS | 4010 | BS BS BS
| 13.90 | BS BS BS BS | 4475 | BS BS BS
| 15.96 | BS BS BS BS | 5137 | BS BS BS
BS BS BS BS | 56.39 | BS BS BS
| 19.90 | BS BS BS BS | 64.05 | BS BS BS
BS BS BS BS | 7362 | BS BS BS
BS BS BS BS | 8716 | BS BS
BS BS BS BS | 9727 | BS BS
BS BS BS BS | m.e6 | BS BS
BS BS BS BS | 122.56 | BS BS

seor [

oo [

B

iosos [

T

-
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2.6 RODAMIENTOS

Versiones Estandar A solicitud Estandar A solicitud Estandar A solicitud Estandar A solicitud
1(240) 2 (240)
Cc 1 / 1 2 1 2
/ 1(245)

s
Estandar A solicitud Estandar A solicitud Estandar A solicitud

1- Rodamientos de bola
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2.7 CARGAS RADIALES

2.7.1 Informacion

El valor de carga radial [N] admisibile se indica en las tablas de prestaciones de los reductores y se refiere a la carga
aplicada sobre la linea de centro del eje y en las condiciones mas desfavorables como angulo de aplicacion y sentido de
rotacion. Las cargas axiales maximas admisibles son 1/5 del valor de carga radial indicado, cuando estdn aplicadas en
combinacidn con la carga radial misma. En las tablas relacionadas a los ejes de salida se indica el valor maximo admisible;
nunca se debe superar este valor, porque se refiere a la resistencia de la carcasa. Podrian presentarse condiciones
particulares de carga radial superiores a los limites de catdlogo; en este caso, ponerse en contacto con nuestro Servicio
técnico e indicar todos los datos de la aplicacidon: direccion de carga, sentido de rotacion del eje, tipo de servicio. En caso
de ejes dobles o huecos sobre los que se prevea la aplicacion de cargas radiales sobre ambos extremos, las cargas
maximas admisibles se deben definir en funcidn de las caracteristicas de la aplicacidn, en ese caso contactar a nuestro
Servicio Técnico. La carga radial sobre el eje se calcula con la siguiente formula: Fre=(2000*M*fz)/D=<Fr1 o Fr2

Fre [N] Carga radial resultante

M [Nm] Par de torsion sobre el eje

D [mm] Didmetro del elemento de transmision montado sobre el eje

Fr1-Fr2 [N] Valor de carga radial maximo admitido (ver tablas correspondientes)

fz = 1,1 piAdn dentado - 1,4 piAdn de cadena - 1,7 polea para correa trapezoidal - 2,5 polea plana

2.7.2 Entrada

Si la carga radial resultante no se aplica sobre el centro del eje, corregir la carga radial admisible Fr1
mediante la siguiente férmula: Frx=(Fr1*a)/(b+x)

e a,b = valoresindicados en las tablas
e X = distancia desde el punto de aplicacion de la carga hasta la base del eje

X
Frl

ﬂFrx
;

|

L/2
L
“ 052/053 062/063 082/083 102/103 122/123 142/143 152/153
_ 105 105 137 137 175 146 190
“ 80 80 108 108 135 106 135

Fr1 max(**) 1500 2500 3600 3600 7200 4200 5200

(**Fr1) Valor max. admisible del reductor en condiciones estaticas y/o para funcionamiento limitado. Para cargas radiales
en servicio continuo verificar los valores de las tablas de prestaciones calculados en funcion de la carcasa, del eje y de los
rodamientos.
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2.7 CARGAS RADIALES

2.7.3 Salida

Si la carga radial resultante no se aplica sobre el centro del eje, corregir la carga radial admisible Fr2 mediante la siguiente
féormula: Frx=(Fr2*a)/(b+x)

e a,b = valoresindicados en las tablas

e X = distancia desde el punto de aplicacion de la carga hasta la base del eje
X
Fr2
Frx

Frxﬂ ‘
w L] )
> J d

L2
L X
_ 052/053 062/063 082/083 102/103 122/123 142/143 152/153
_ 125 145 190 225 265 360,5 409,5
_ 9 16 150 175 202 261 299

D (Fr2 max**) 6000 10000 18000 22000 30000 35000 40000
C (Fr2 max**) 6000 4000 7200 9000 11200 18500 19400

(**Fr2) Valor max. admisible del reductor en condiciones estaticas y/o para funcionamiento limitado. Para
cargas radiales en servicio continuo verificar los valores de las tablas de prestaciones calculados en funcién
de la carcasa, del eje y de los rodamientos.
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2.8 LUBRICACION

2.8.1 Informacion

En caso de temperaturas ambiente no previstas en la tabla, ponerse en contacto con nuestro Servicio técnico. En caso de
temperaturas inferiores a -30°C o superiores a 60°C, es necesario utilizar anillos de retén con mezclas especiales. Para los
campos de funcionamiento con temperaturas inferiores a 0°C, es necesario cumplir con lo que sigue:
1. Los motores tienen que ser idoneos al funcionamiento con la temperatura ambiente prevista.
2. La potencia del motor eléctrico debe adecuarse para superar los mayores pares de arranque solicitados.
3. En caso de reductor con carcasa de fundicidn, cuidado con las cargas de choque porque la fundicién puede presentar
problemas de fragilidad con temperaturas inferiores a los -15°C.
4. Durante las primeras fases de servicio podrian surgir problemas de lubricacién debidos a la elevada viscosidad del
aceite y es por lo tanto oportuno efectuar una rotacién en “vacio” por algunos minutos.

@ Para reductor Atex:

e Cambiar el aceite segun lo previsto en la tabla “Mantenimiento” del correspondiente manual de “Instrucciones para la
Instalacion y el Uso” (suministrado junto con los productos suministrados).
e No estd permitido utilizar aceite diferente al suministrado de fabrica.

2.8.2 Lubricantes

Especificaciones de lubricante aconsejados por Motovario.
Salvo otros acuerdos, todos los grupos se entregan con aceite ENI BLASIA 220.

S052/3 +152/3

(-5) + (+40) (-15) + (+25)
1ISO VG220 ISO VG150

BLASIA

OMALA OMALA

S2 G 220 S2 G150

Kluberoil Kluberoil
KLUBER GEM 1-220N GEM 1-150N

MOBIL MOBILGEAR 600 XP220 MOBILGEAR 600 XP150
ALPHA SP ALPHA SP
CASTROL A e
ENERGOL ENERGOL
GR-XP220 GR-XP150
PETRONAS GEAR MEP 220 GEAR MEP 150

2

8
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2.8 LUBRICACION

2.8.3 Lubricantes especiales

(-30) + (+30) Blasia S 150 (ISO VG150)

(-20) + (+40) Blasia S 220 (ISO VG220)

(-45) = (+0) SHC 624 (ISO VG32)
MOBIL

(-40) = (+5) SHC 626 (ISO VG68)

(-40) + (+5) Klubersynth GH 6-32 (ISO VG32)

(-35) = 10) Klubersynth GH 6-80 (ISO VG80)

(-30) + (+40) Klubersynth GH 6-150 (ISO VG150)
KLUBER

(-25) + (+40) Klubersynth GH 6-220 (ISO VG220)

(-15) + (+50) Klubersynth GH 6-460 (ISO VG460)

(-10) + (+70) Klubersynth GH 6-680 (ISO VG680)

_ Aceite sintético basado en poliglicoles para sector alimentario

(-30) + (+15) Klubersynth UH1-6 100 (ISO VG100)
(-25) + (+40) Klubersynth UH1-6 220 (ISO VG220)
KLUBER (-15) + (+40) Klubersynth UH1-6 320 (ISO VG320)
(-15) + (+50) Klubersynth UH1-6 460 (ISO VG460)
(-10) + (+50) Klubersynth UH1-6 680 (ISO VG680)

Para el uso de lubricantes especiales contactar ASISTENCIA TECNICA MOTOVARIO.
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2.8 LUBRICACION

2.8.4 Cantidad

Para los reductores S.. de 2,3 trenes es necesario especificar siempre la posicién de montaje prevista.
Los reductores serie S... de 2, 3 trenes en los tamanos 050, 060 se suministran con lubricante, no disponen de tapdn
de aceite y no necesitan ningun mantenimiento.

e | os reductores serie S... de 2, 3 trenes en los tamafos 080, 100 se suministran con lubricante y disponen de tapones
para todas las posiciones de montaje previstas en el catalogo.

e L os reductores serie S... de 2, 3 trenes en los tamanos 125, 140, 150 se suministran sin lubricante y disponen de
tapones para todas las posiciones de montaje previstas en el catdlogo. Es posible suministrar los reductores con
lubricante, en este sao, es necesario sustituir el tapdn cerrado, utilizado durante el transporte, por el tapdn respiraderc
que se adjun